BIAM & ZAVARIVANIJE IrEI

Medunarodni sajmovi alatnih strojeva i alata te zavarivanja i antikorozivne zastite
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Postovani,
pozivamo Vas na sajam BIAM 2024, koji e se odrzati 9. - 12. travnja 2024 u Zagrebackom

Velesajmu. Posjetite nas na KMS standu u paviljonu 8, stand 14.
Na izlozbi ce biti predstavljena primjena strojeva kako za male, tako i za velike serije.

REZERVIRAIJTE INDIVIDUALNI TERMIN

Veselimo se vasem posjetu, ekipa KMS d.o.o.

AUTOMATIZACIIA

\/ :
/N flexido
FLEXIDO TMX

Flexido TMX vam svojom fleksibilnos¢u omogucuje
jednostavno prilagodavanje potrebama proizvodnje,
povecava produktivnost i smanjuje troskove rada.

Compact Lift Compact Twin Compact Double

WELAND

SOLUTIONS

VERTIKALNI SKLADISNI SUSTAVI
Rjesenje za mala i velika skladista




Compact mACHINT
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5 osni obradni centar za glodanje

> max promjer obrade = 500 x H270 mm

> brzi hodovi do 56 m/min
> max br. Okretaja na vretenu =16.000 o/min

>do 80 % ustede na elektricnoj energiji
> kompaktne dimenzija tlocrta 1.5 x 2 m

5 osni centar za tokarenje i glodanje

> max promijer tokarenja =300 mm
> max br. okretaja na stolu =1.500 o/min

> max br. okretaja na vretenu =16.000 o/min

> obrada s jednim stezanjem i automatsko posluzivanje

>do 30% brzi ciklus obzirom na konvencionalne procese obrade

3 osni obradni centar za glodanje

> hodovi : X1000, Y500, Z380 mm

> skladiSte sa max 28 alata
> max br. Okretaja na vretenu =16.000 o/min

> brzina izmjene alata “Tool - Tool” 0.7 s
> kompaktne dimenzija tlocrta 2.5 x 2.3 m

BEHRINGER
Automatska tracna pila HBE 321 A
e . 1“ = BEHRINGER

> visoka ucinkovitost, manja potrosnja energije \

> manji tlocrt B |

> lijevani robusni dizajn te portalna izvedba @ o

> anti-vibracijska konstrukcija ©
> vreteno sa servo pogonom ’ ‘

> upravljacka naprava sa ,Auto-Feed control” funkcijom :

KMS SERVISNA POTPORA

Jednostavna prijava greske djelovanja stroja preko

mobilne aplikacije

Optimalno organiziranje servisnih aktivnosti

Rezultat: kraci zastoji u proizvodnji vodenje
evidencije stanja opreme i greSaka na opremi




